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Bindungsfestigkeit ist anscheinend bei den Komplex- 
verbindungen der Elemente der  ersten beiden Gruppen 
merklich gro5er als bei allen ubrigen. Daher werdeil 
dieso Metalle bei der Schuttelreaktion vom Dithizon 
vor anderen bevorzugt, was auch trotz Anwesenheit 
eines Uberschusses der Metalle anderer Gruppen ein- 
tritt. Die Schuttelreaktion besitzt daher fur manche 
Metalle eino ganz spezifische Wirksamkeit. Zu ihnen 
gehoren vor allem Gold, Silber, Quecksilber und Kupfer. 
Gold 1a5t sich z. B. neben Silber, Blei, Kupfer sowie 
cllen anderen Metallen auBer Quecksilber und den 
Platinmetallen nachweisen. Fast die gleiche S p i f i t a t  
besitzt der Nachweis des Silbers, den hui3er den ge- 
nannten Metallen nur Gold stort. Auch das lebhafto 
Orangerot der Quecksilberreaktion tritt neben allen 
Elementen auDer den Edelmetallen und Kupfer auf. 
Das Kupfer ist durch seine ganz charakteristische Braun- 
farbung selbst in geringster Menge direkt neben allen 
Elementen, abgesehen von den Edelmetallen und Queck- 
silber, nachweisbar. 

Etwas beschrankter sind die Nachweismoglichkeiteii 
fur die Elemente der anderen Gruppen, doch kann z. B. 
dio purpurrote FBrbung des Zinlts fur den h'achweis 
dieses sonst an Farbreaktionen so armen Elementes oft 
von Wert sein. Die sehr empfindliche Reaktion 155t sich 
imnerhin noch direkt neben Kobalt, Nickel, Eisen, Blei 
sowio allen jenen Elementen nachweisen, die mit 
Dithizon keine Komplexe bilden. 

Weitere Moglichkeiten zum direkten Nachweis ein- 
zelner Metalle neben anderen sind nun, abgesehen von 
der angedeuteten Ausnutzung der  ganz verschieden- 
artigen Affinitat einzelner Metalle zum Dithizon, auch 
durch ihr verschiedenartiges Verhalten bei Veranderung 
der Reaktionsbedingungen gegeben. 

Fiihrt man z. 13. die Schuttelreaktion aus, wenn vor- 
her die wasserige Metallsalzlosung mit iiberschussigem 
Kaliumcyanid versetzt wurde, so nehmen die Reaktionen 
grofitenteils einen ganz anderen Verlauf. Die normale 
Flrbung tritt nur beini Blei und  Zinn auf, versagt da- 
gegen bei siimtlichen anderen Metallen. Der Schwefel- 
kohlenstoff entfarbt sich hierbei, und das Dithizon geht 
als Kaliumsalz rnit gelber Farbe in ,die wasserige Losung 
iiber. Fur Blei und Zinn gewinnt man auf diese Weise 
eine spezifische Reaktion, welche die rasche Erkennung 
dieser Metalle neben anderen auDerordentlich erleich- 

tern diirfte. Die Ursache fur das  ganz abweichende 
Verhalten bei Gegenwart von Kaliumcyanid liegt 
naturlich in der  groi3en Neigung der meisten Schwer- 
metalle begrundet, auflerordentlich stabile komplexo 
Cy a n i d e zu bilden. DiesesBestreben ist bei den meisten 
Metallen anscheinend stlrker ausgepriigt als die Fahig- 
keit zur Bildung komplexer Dithizonverbindungen. Bei 
Blei und Zinn scheint jedoch das Bestreben, sich rnit 
dem Dithizon zu vereinigen, zu ubermiegen. 

Unterscheidungsmoglichkeiten bietet auch das Ar- 
beiten in rein wasseriger Losung bei Verwendung des 
Dithizons in lui3erst verdunnter wasseriger alkalischer 
oder ammoniakalischer Losung an Stelle der Schwefel- 
kohlenstofflosung. Die Edelmetalle sowie Quecksilber 
und Kupfer nehmen allerdings auch hier die gleiche 
bevorzugte Stellung ein. In ihrer Abwesenheit ist diese 
Ausfiihrungsweiso der Reaktion besonders zum Nach- 
meis von Kobalt neben Nickel und anderen Metallen 
geeignet. Versetzt man eino verdunnte ammoniakalische 
Kobaltsalzlosung rnit einigen Kubikzentimetern einer 
luDerst verdunnten orangegelben Losung von Dithizon 
in wasserigeni Ammoniak, so tritt eine intensive Violett- 
rotfarbung auf. Diese Rwktion wird auch in Gegenwart 
von h'ickel gegeben. Die Losungon mussen dabei zweck- 
mai3ig so verdunnt sein, daB das Blau der ammoniakali- 
schen Nickellosung nicht storend hervortritt. Charakte- 
ristisch ist auch die Reaktion der sshr  verdiinnten 
alkalischen Kobaltsalzlosung mit einer Dithizonlosung 
in verdunnter Natronlauge. Hierbei entsteht eine Blau- 
violettfarbung, die nach kurzer Zeit in Grau ubergeht. 
Kobalt ist auf diese Weise selbst in Spuren in den 
alkalischen Losungen aller Metallsalze au5er den 
edleren nachweisbar. 

Die Moglichkeiten der  analytischen Verwendung 
des Dithizons sind rnit dem Gebrauch in der q u a 1 i t a - 
t i v 8 n Analyse jedenfalls noch nicht erschopft. 

Das Dithizon wird vielleicht bald auch in der quan- 
titativen Analyse toils gravimetrisch, teils colorimetrisch 
Verwendung finden. 'Uber die Ergebnisse der teilweise 
zurzeit noch nicht abgeschlossenen Untersuchungen*) wird 
spater zusammenfassend berichtet werden. 

z, Vgl. die Methode zur gravimetrischen Bestimmung des 
%inks und Trennung voni Mangan mit Hilfe von D., Hellmut 
F i s c h e r , Wissenschl. Veroffentl. Siemens-Konzern (11) 4, 
167 [1926]. 
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VERSAMMLUNaSBERlCHTE 

Verein Deutscher GieRereifachleute. 
~~itgliederversammlung, Dusseldorf, 8. September 19%. 

Dr. W. C l a  u s ,  Berlin: ,,ScWzcindung und Lunkerung - 
Schwindma p." 

Die Ableitung der Schwindung durch Zerlegung in die ein- 
zelnen Erscheinungen ist zunachst nur theoretisch, denn in der 
Praxis treten verschiedene Storungen auf. Die erste Erschei- 
nung ist die Beeinflussung des Erstarrungsvorgangs durch 
Anderung der Kristallisationsgeschwindigkeit, durch veranderte 
Ablruhlung, durch Anderung der Kernzahlen. Wenn man die 
Kernzahlbildung durch nasse Formen erhoht, wird man die 
Lunkerbildung verkleinern konnen, noch mehr bei KokillenguB. 
Die Erhohung der Kernzahl kann man durch KokillenyB er- 
reichen und auch eine verdichtcndc Wirkung erzielen, die den 
schadlichen Ilohlschwindwert im festen Zustand verhindert. 
Darj eine Verdichtung eintritt, beweist Vortr. durch Angabe 
der Werte fur die lineare Schwindung, die H a u e r und B e c k 
erhalten haben. Es treten weiter durch Bnderung des Materials 
der GuBform Anderungen des Gefiiges auf. Die mechanischen 
technologischen Eigenschaften, wie Festigkeit und Dehnung, 

Vorsitzender: Ing. Fr. B o c k , Berlin. 

sind bei TrockenguB und KokillenyB verschieden. Fiir Alumi- 
nium betragt die Schwindung im flussigen Zustand 0,5%, bei 
der Erstarrung im Schnielzpunkt 6 3 %  und im festen Zustand 
4,4%, d. h. die Schwindung setzt im Schmelzpunkt ein. Man 
kann die Schwindung und Erstarrung im bestimmten Sinne 
beeinflussen durch g e e b e t e  Wahl der GieBtemperatur, der 
GieBgeschwindigkeit und der Koltillenbaustoffe und kann so zu 
Gefugen kommen, die der idealen Walzstruktur gerecht werden. 
I<ei reinem Kupfer betragt die Schwindung irn fliissigen Zu- 
stand 2,19%, irn Schmelzpunkt 3,2%, im festen Zustand 6,4%. 
Das Kupfer miiflte sich also der Theoric nach beim Schmelz- 
punkt gunstiger verhalten als das Aluminiurn. Praktisch ist 
dies jedoch nicht der Fall, und cs werden die  Schwindungs- 
erscheinungen ini fliissigen Zustand bei Kupfer und Aluminium 
gleich sein. Theoretisch mu6 irn festen Zustand das Kupfer 
ungiinstiger schwinden als Aluminium, aber entscheidend ist 
der Wlrnieinhalt, der bei Kupfer geringer ist und den Er- 
starrungsverlauf begiinstigt. Bei ,reinem Nickel sind ahnliche 
Erscheinungen wie bei Kupfer zu erwarten. W e s t g r e n hat 
fur den fliissigen Zustand des reinsten Eisens eine Schwindung 
von 0,07% festgestellt, eine Volumkonlraktion von 4,4% im 
Schmelzpunkt und 6,43% im festen Zustand. An Kohlenstoff- 
stahlen sind Untersuchungen von B e n e d i c k s und W e s t - 
g r e n durchgefiihrt worden. Die Verhaltnisse liegen iihnlich 
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wio bei reinem Eisen fur den fliissigen und festen Zustand. 
Im Obergangszustand fest-fliissig ist cine geringere Kontraktion 
beobachtet worden. Auch bei Stahl inuB man die Phasen- 
einteilung des Schwindungsvorgangs vornehmen, wenn iiian der 
Lunkererscheinung gerecht werden will. Das normale Grau- 
gufieisen erleidet beini Erhitzen eine Volumkontraktion, was 
auf Umwandlung von Graphit in Eisencarbid hindeutet. 13ei 
Eisen und Stahl liegen noch iiicht zahlreiche Untersuchungen 
vor, da die hohen Schmelzpunkte und Arbeitstemperaturen die 
einwandfreie experimentelle Arbeit erschweren. Rei ternlren 
Nickel-Aluhiniuni-Kupfer-Legierungen und Zinnbronzen wird 
die Schwindung durch Abschreckwirkungen, Relrristallisations- 
bedingungen, Gefugeaufbau und Material der GuBformen beein- 
flu0t. Durch geeignete Mahahmen kann man den storenden 
Erscheinungen entgegcnwirken und insbesondere eine Verdich- 
tung des Metalls herbeifiihren, die fur alle Legierungen von 
groijter Wichtigkeit is!, die nian der Vergutung oder Veredlung 
zufiihren will, wie z. B. viele Elektronlegierungen. Die 
Schwindungserscheinungen uiid die damit zusarnmenhangenden 
Kristallisationsvorgauge sind fur die Presserei und Walzerei 
von groIJem Interesse. 

In der Aussprache verweist Prof. 0 s a n n darauf, dafi man 
zwischen Schwinden, d. h. Verliurzen im festen Zustand, und 
Schrumpfen Volumverminderung beini Erstarren des fliissigen 
Metalls unterscheiden sollte. - 

Zivil-Ing. II. R e i n i n g e r , Leipzig: ,,Ronlgenotogische 
Erkennzingsmoglichkeilen Eon Quper,-eugiingsfehlern in Qieperei- 
betrie ben." 

Die Unmoglichkeit, nietallische Wandstarken uber ein 
bestimnites MaG hinaus zu durchdringen, beschrankt die An- 
wendbarkeit der Roiitgendurchleuchtung (Rontgendiasltopie) 
auf bestimmte GroBen fur die Priifung geeigneter GuBteile. 
Diese Beschrankung vertragt sich iiicht niit den hohen Kosten 
der Priifung, so daB eiiie Anschaffung von liontgenanlagen in 
GieBereibetrieben bisher nicht gerechtfertigt erschien. Es wur- 
den vom Vortr. Versuche angestellt, die Hoiitgenpriifung schon 
gegenuber den Formen und Kernen einzusetzen. Verlockend 
wirkte dabei die Moglichkeit, innere Kern- und Formfehler 
(Grobstrukturfehler), die zu Ausschui3gufi fuhren, aufzudecken. 
Durch diese Fehlerfcststellung konnen die betreffenden Kerne 
und Formen vor ihrer schiidlichen Wirksamkeit friih genug 
ausgeschieden werden. Wesentlich ist dabei, daB die Kosten der 
Kontgenprufung in dein MaBe weniger ins Gewicht fallen, in 
deni AusscliuBguijersparnisse erzielbar sind durch geniigend 
fruhe Erkennung der andernfalls ausschuflbildenden Kerne und 
Formen. Folgende Kern- und Formzustande wurden rontgeno- 
logisch erfaBt: Erkennung der  Wehe und Lage von Gasabzugs- 
kanalen; Nachweis verschieden starken Stampfgrades (Sand- 
verdichtungsgrad) ; Nachweis von Nahten in unvollkonimen ge- 
prefiten Kernen; Verteilung des Kernoles; Nachweis des Wasser- 
gehaltes; Lage von porosen Kernfiillmassen; unterschiedlicher 
Trocknungsgrad von Formen unti Kernen; Lagc von in die 
Form eingesetzten Kernen; Feststellung, ob ini Oberkasten 
aufgehlngte Kerne beini Zulegen der Form ini Unterkasten 
gestreift haben (n'achweis von abgestreiftein Sand) ; Lage von 
Kerncisen und Formsandstiften; Erkennung abgebrockelter 
Kerne und verstampfter Schreckplatten; verschobene Kern- 
stutzen in der Form; Nachweis von unvollkoninien gesiebteni 
Sand in Kernen und Formen usw. 

Deutsche Maschinentechnische Gesellschaft. 
Berlin, 17. September 1929. 

Obering. Dr.-Ing. G o ni p e r t z ,  Berlin-Tegel: ,,Modernc 
Kalteanlagen unler besonderer Beriicksichtigung der Lebens- 
mittellranspor fe." 

Alle Kalteerzeugung beruht auf einem Kreisprozeij und 
vollzieht sich entweder in Kompressions- oder Absorptions- 
maschinen. Die letzten haben neuerdings wieder starkere Ein- 
fuhrung gefunden. Wenn man niit Hilfe von Kaltemaschinen 
Eis erzeugen will, so wurde man zunachst infolge der in1 
Wasser enthaltenen Luft Trubeis bekommen. Um Klareis zu 
erzeugen, hat man in die einzelnen Gefrierzellen Stangen ein- 
gehangt, die wahrend des Vorgangs bewegt wurden, aber vor 
der endgiiltigen Bildung des Eisblocks entfernt werden mufiten. 
Dieses umstandliche Verfahren hat nian neuerdings durch das 
Einblasen von .koniprimierter Luft, die das gefrierende Wasser 

in  Wallung halt, ersetzt. Die Kiihlwaggons sind doppelwandig 
und (lurch Korkschrot und Korksteinplat ten isoliert. Die Eis- 
behllter sind an den Stirnwanden untergebracht. Meist wird 
an der Versandstelle durch Einblasen von Luft von etwa -70 
das Transportgut vorgekuhlt, wodurch in  etwa vier Stunden 
die Teniperatur auf etwa 30 sinkt. Wird dieses Verfahren 
nicht befolgt, sondern unniittelbar mit Eis gekiihlt, dann be- 
srhlagen sich die Nahrungsmittel an der Oberfllche. Neuer- 
dings verwendet man zur Kiihlung auch das sogenannte 
Trockeneis, das is! Kohlensiiureschnee. Der Kohlensaureschnee 
wird unter I h c k  in Blocke von je 15 bis 18 kg gcpreBt. Die 
Vorteile des Trockeneises sind, da8 es zunachst sofort in  Gas 
iibergeht, daij es doppelt soviel KIlte liefert wie Wassereis, 
rlumlich sogar das 2Xfache \vie Wassereis. Der Preis ist 
etwa funfnial so hoch. Trotzdem hat es sich iiifolge der grolien 
Einsparungen an Verpackung durchaus bewlihrt, denn man 
ltann Rahmeis niit einem Stiickchen Trockeneis einfacli als 
Postpaket versenden. Bei Kiihlwaggons mit Trockeneis be- 
fiiidct sich dieses in leicht isolierten Verschlagen an der Decke. 
Von dort sinkt die Kohlenslure zu Boden und entweicht durch 
seitliche Offnungen. Das Verfahren hat den Vortcil, dafi nian 
hierbei die Wagen vollpacken kann, wahrend man bei Eis- 
kiihlung elwa ein Ilrittel leer lassen mu& Ihzu  koninit noch, 
dafi die Kohlenslure den Sauerstoff der Luft aus dem Wagen 
verdrlngt, also das Ranziperden  von Fetten verhindert, was 
nanientlich fur Austern, Hunlniern von grof3eni Wert ist. 
Weniger bewlhrt hat sich das Verfahren fur Apfel, die leicht 
stockig werden und ein braunes Kerngehiuse erhalten. Ein 
iveiterer groBer Vorteil ist auch der, dali man bei dieseni Ver- 
fahren die  kostspieligen Anlagen zur Beschickung der Waggons 
mit Eis erspart. Aus dieseni Grunde hat man auch versucht, 
die einzelnen Wagen unniittelbar mit Kiihlanlagen auszuriisteii, 
oder man hat die Kuhlanlagen in einen Maschinenwagen 
untergebracht, der d a m  weitere Wagen mit Kalte versorgt. 
Ein solcher Zug, nieist aus sechs Wagen bestehend, ist jcdoch 
nur dann rentabel, weiin alle Wagen voll beladen sind. Hier 
hat sich neuerdings die Absorptionsniaschine niit schwefliger 
S lure  und Silicagel sehr bcwlhrt. Silicagel nimnit die 
srhweflige S u r e  sehr gut auf und besitzt pro Granini o1t eine 
Oberfllche voii 450 qni. Kiihlschiffe haben fur die Hochsee- 
fischerei grofie I3edeutung. Nach deni 0 t t e s e n - Verfahren 
ist es moglich, einen Fisch von 3 kg Gewicht innerhalb drei 
Stunden vollig durchzufrieren, was friiher 30 Stunden dauerte. 
Ein bisher noch nicht gelostes Problem ist die IIerstellung 
kleiner IIaushallskaltemaschinen. 

In  der Aussprache teilte Vortr. auf Anfrage noch mit, daB 
beim Einfrieren von Fischen vor deni Einfrieren und unniittel- 
bar nachher ein Glasieren erforderlich ist, daniit nicht etwa 
die Kiemen fahl werden, v e i l  dann, nanientlich in den 
ronianischen Landern, die KIufer glauben, es niit schlechter 
Ware zu tun zu haben. 

Deutscher Verein 
fur den Schutz des gewerblichen Eigentums. 

Berlin, 19. September 1929. 
Vorsitzender: Patentanwalt Dr. Mi n t z. 

Rechtsanwalt Dr. Ilans K i r c h b e r g e r , Leipzig: ,,nus 
Weltheicerbsrecht der Gleichnamigen unler Beriicksichligung 
auslandischen Ilechfes." 

Es ist bekannt, daB das Heichsgericht, im wesentlichen der 
2. Zivilsenat, beispielsweise im Falle M a 1 z in a n n , auf Be- 
se i t iyng  des Familiennaniens bzw. auf Loschung aus deiii 
Firnienkataster erliannt hat, wahreiid anderseits die Klage der 
Firma (iebriider S t o l l w e r c k  gegen Paul S t o l l w e r c k  
ebgewiesen wurde. In einem Vortrage ini Jahre 1928 hat Prof. 
J s a y an gleicher Stelle aus diesem Urteil des Reichsgerichls 
die Norm abgeleitet. daB nieniand einen Kamen in eine Firma 
aufnehnien durfe, der zu Verxechslungen fiihre, sofern die 
Firmenbildung in anderer Weise erfolgen konne. Also darf 
in einem solchen Fall eine G.  ni. b. H. in  ihren Nanien nicht 
den eines Mitgrunders aufnehmen. Vortr. mochte die Norm 
hier etwas anders fassen. Die Aufnahme eines Familien- 
naniens in eine Firma, der zur Verwechslung mit der  alten 
Firma geeignet erscheint, ist selbst dann unzulassig, wenn man 
gesetzlich hierzu berechtigt ware, sofern die Firmenbildung 
auch anders erfolgen kaun. Die Prioritat der Verwechslungs- 


